MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL

FUERZA AEREA COLOMBIANA
Autoridad Aeronautica de la Aviacién de Estado-Decreto N° 2937 DE 2010

JEFATURA DE ORERACIONES LOGISTICAS AERONAUTICAS
DIRECCION DE INGENIERIA Y MANTENIMIENTO AERONAUTICO

CERTIFICACION DE RECONOCIMIENTO LABORATORIO DE ENSAYO O MEDICION

TONC =

La Jefatura de Operaciones Logisticas Aeronduticas (JOL) def\lé Fuerza Aérea Colombiana (FAC) acredita que el laboratorio relacionatio a continuacién cumplié con los criterios y
requerimientos normativos exigidos por la Direccién de Ingenieria y Mantenimiento Aerondutico (DIMAN) para otorgadb;ej,_:.aconocimiento como laboratorio dentro del su alcance para los

¥ procesos de certificacion Aeronéutica.

-

.

":' Organizacién Reconocida como Laboratorio de Ensayo

COMPARIA INTERNACIONAL DE MANTENIMIENTO “CIMA LTDA”

N.L.T. N°:830.097.194-8
C Direccién: CARRERA 96) # 23A-55

O Teléfono: 4040601-4865851 >

Esta certificacion se emite de acuerdo a los criterios establecidos en el “PROCEDIMIENTO PARA EL RECONOCIMIENTO DE LABORATORIOS DE ENSAYO Y MEDICION-LA-PR-05",
Esta certificacion se limita al “ALCANCE RECONOCIDO” adjunto en su Gltima edicién.
Esta Certificacion requiere el cumplimiento de los procedimientos y criterios aprobados por DIMAN para el desarrollo de las actividades de ensayo y medicién en su ultima edicién aplicable.
Esta Certificacién podré ser suspendida o cancelada si se dejan de satisfacer las condiciones y requisitos establecidos en los Requerimieptos de DIMAN aprobados en su tltima edicién o cualquier
otra condicién que JOL considere que afecte la valides de los resultados emitidos g

Para que conste a todos los efectos, se expide la pmsent.émﬂcaclén de Reconocimiento on: / /
Lugar: _ Bogotd

Direccion de Ingenieria y Mantenimiento Aeronautico

Formato LA-FR-218




MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL

FUERZA AEREA COLOMBIANA
Autoridad Aeronautica de la Aviacién de Estado-Decreto N° 2937 DE 2010

JEFATURA DE ORERACIONES LOGISTICAS AERONAUTICAS
DIRECCION DE INGENIERIA Y MANTENIMIENTO AERONAUTICO

ALCANCE DEL RECONO(CIM» IENTO LABORATORIO DE ENSAYO
COMPANIA INTERNACIONAL DE MANTENIMIENTO “CIMA LTDA”

| La jefatura de Operaciones Logisticas Aeronduticas (JOL) Qe"la‘ Fuerza Aérea Colombiana (FAC) acredita que e“fl'léboratorio relacionado a continuacién cumplié con los criterios y
Wl requerimientos normativos exigidos por la Direccién de Ingenieria y Mantenimiento Aerondutico (DIMAN) para otorgarle el reconocimiento como laboratorio dentro del siguiente alcance :

.

ENSAYO

METODO DE ENSAYO

RANGO DE M-_EDICI()N

DOCUMENTO
NORMATIVO

Inspeccion
Visual

Visual y visual remota
-

Detectar defec@s
Asuperﬁciales m

De acuerdo a la
casa fabricante

Particulas
Magnéticas

Via himeda
Fluorescente con banco
estatico

| Detectar defectos

superficiales y
subsuperficiales

ASTM E 1444 - 12

Tintas
Penetrantes

Tipo1y2
Método A,C y D
Nivel sensibilidad 1,2, 3y 4

Detectar defectos abiertos
a la superficie.

ASTM E 1417 - 13
ASTME 1219-10

Corrientes
Eddy

ECT-conductividad-roto
scanner

T Detectar defectos

superficiales y
subsuperficiales

ASTME 703 - 14
ASTM E 566 - 14
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ALCANCE DEL RECONOCIMIENTO LABORATORIO DE ENSAYO
N°: SUREV- 2015-005

COMPANIA INTERNACIONAL DE MANTENIMIENTO “CIMA LTDA”

ENSAYO

METODO DE ENSAYO

RANGO DE MEDICION

DOCUMENTO
NORMATIVO

Ultrasonido

Scan A, Scan B, Medicion
de espesores,
BondMaster.

Detectar defectos
superficiales e internos

ASTM E 587 - 10
ASTME 114 - 10
ASTM E 797- 10

Ultrasonido
PhaseArray

ScanS

Detectar defectos
superficiales e internos

ASTM E 2700 - 14

Radiografia
Industrial

Radiografia convencional

Detectar defectos

superficiales.e internos

ASTME 94 - 04
ASTME 1742 - 12
ASTM E 1079 - 10

Termografia
Infrarroja

Termografia activa
Termografia pasiva

" Detectar fallas en las parte

y componentes como
sobre calentamientos,

rozamientos, escapes etc.
N

Al

ASTM E 1316 -07b
ASTM E 1897 - 97
ASTM E 1933 - 99a
ASTME 1213 - 97
ASTM E 1543 - 00
ASTM E 1390 - 06

o

Direccién de Ingenieria y Mantenimiento Aeronautico
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MINISTERIO DE DEFENSA NACIONAL

FUERZA AEREA COLOMBIANA
Autoridad Aeronautica de la Aviacion de Estado-Decreto N° 2937 DE 2010

JEFATURA DE ORERACIONES LOGISTICAS AERONAUTICAS
DIRECCION DE INGENIERIA Y MANTENIMIENTO AERONAUTICO

ALCANCE DEL RECONOCIMIENTO LABORATORIO DE MEDICION

NS 5

COMPARNIA INTERNACIONAL DE MANTENIMIENTO “CIMA LTDA”

La jefatura de Operaciones Logisticas Aeronduticas (JOL) de la Fuerza Aérea Colombiana (FAC) acredita que el laboratorio relacionadc-a continuacién cumplié con los criterios y
requerimientos normativos exigidos por la Direccion de Ingenieria y Mantenimiento Aeronéutico (DIMAN) para otorgarle el reconocimiento como laboratorio dentro del siguiente alcance :

CAPACIDAD DE
MEDICION Y 3 DOCUMENTO NORMATIVO
CALIBRACION

1mA a;]O A = | Procedimiento EL- 001 Para La Calibracién’
(20 Hza 10 kHz ) . | %69 MAVA"Lectura + 2.3 MASE] 5o '\, itimetros Digitales (Edicion Digital 1)

1 uA AR <% # Procedimiento EL- 010 Para La Calibracién
18 Hz a 10 kH 0,35 mA/A*Lectura + 2,3 yA | de Calibradores Multifuncion
(10 Hz a 10 kHz) . (Edicion digital 1)

RANGO DE
MEDICION

MAGNITUD

Corriente eléctrica C.A. (G)

Corriente eléctrica C.A. (M)

. . . Procedimiento EL- 001 Para La Calibracion
Corriente eléctrica C.C. (G) 1TmAa11A 120 pA/A*Lectura + 0,65 pA De Multimetros Digitales (Edicién Digital 1)
Procedimiento EI-010 Para La Calibracién
Corriente eléctrica C.C. (M) TmAat1A 0,13 mA/A*Lectura+ 12 mA | De Calibradores Multifuncion
(Edicion Digital 1)

. L " Procedimiento EL-001 Para La Calibracién
Tension eléctrica C.C (G) 1mVa1000V 58 puV/V*Lectura + 8,2 uV De Multimetros Digitales (Edicién Digital 1)

Procedimiento EI-010 Para La Calibracién
Tension eléctrica C.C (M) 1TmVa1000V 4,6 pV/V*Lectura + 0,35 pVv De Calibradores Multifuncion
(Edicion Digital 1)
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ALCANCE DEL RECONOCIMIENTO LABORATORIO DE MEDICION
N°: SUREV- 2015-005

COMPANIA INTERNACIONAL DE MANTENIMIENTO “CIMA LTDA”

~L3 N ‘CAPACIDAD DE MEDICION
MAGNITUD RANGO DE MEP_LGIGN Y CALIBRACION DOCUMENTO NORMATIVO

Procedimiento

Tension eléctrica CA. () | (10 iz a400 RHi) 035 mV“Lectura +90pv. | C 00 Para Le Calbracion De

(Edicién Digital 1)

s ~ | Procedimiento El- 010 Para La
Tension eléctrica C.A. (M) H' ! 0,23 mV/V*Lectura + 1,3 yV | Calibracién De Calibradores
(1§ :Z‘a P » Multifuncion (Edicién Digital 1)

> | Procedimiento EI-003 Para La
Resistencia (M) 0Q a1MQ 0,012 mQ/Q*Lectura + 58 mQ | Calibracién De Cajas De Décadas
- ____| De Resistencia (Edicion Digital 1)

- e J M % &2 . Procedimiento EL-002 para la
Resistencia (G) 1Q a1MQ 10,12 mQ/Q*Lectura + 1,2mQ | calibracién de Resistencia
’ v (Edicién Digital 1)

' Procedimiento EL-002 para la
Capacitancia eléctrica (G) | (0,33 uyF a 1,1 mF 3mF/F*Lectura + 0,01 nF calibracion Capacitancia
(Edicién Digital 1)

EL-017 Procedimiento caja de
Capacitancia eléctrica (M) |50 pF a 0,1 uF | 0,58 mF/F*Lectura + 5fF décadas de condensadores
(Edicién Digital 1)
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ALCANCE DEL RECONOCIMIENTO LABORATORIO DE MEDICION

N°: SUREV- 2015-005

COMPANIA INTERNACIONAL DE MANTENIMIENTO “CIMA LTDA”

~ CAPACIDAD DE
| MEDICION Y 4 DOCUMENTO NORMATIVO
MEDICION | cliBRACION
N Guia Técnica sobre Trazabilidad e
Incertidumbre en la metrologia de
Tiempo y Frecuencia del CENAM.
Abril. 2008
NTC 5330:2004 - Herramientas de
} ensamble para tornillos y tuercas.
T NN Torcémetros manuales (herramienta
0,56 Nm a 339 Nm | (0,012 Nm/Nm*Lectura + 1 manual de par torsional). requisitos y
5in.lba 250 ftlb | 0,058)Nm métodos de ensayo para la

determinacion de la j{nfo midad del

diserio, la cdlidad y procedimiento
Direccién de Ingenieria y Mantenimiento Aeronautico Jefe %7:iol’1ew7s\ﬁ(eronéuticas
V

MAGNITUD RANGO DE

Frecuencia (M) 1Hza200 MHz | 1,2x10™° Hz/Hz

W

Par torsional

ra
de re calibragion (16/12/2004)




